Stansebgijler

Hos EK Industrivaerktgj har vi mange éars erfaring med traditionelle og mo- = SoJOKA
dulopbyggede lokke/stanse og afklippeveerktgjer.

Vi lagerfarer et bredt sortiment af stanseenheder, néle og matricer og far
fremstillet skeereseet efter anske.

si2 4
s o

Anbefalet pladetykkelse
S, SW max. 4 mm

HUSK! Vigtige oplysninger til bestemmelse
af den rette losning: Godstykkelse, materia-
le, pressestarrelse, tolerance og antal em-
ner.

Type Hul @ Komplet u/ | SKARESAT - vaerktojsstal (se side 5 for HSS)
mm skeeresaet Runde huller Facon huller "
Nal Matrice Sat Nal Matrice Sat
JOSW-8-150 1,6-8,02

JOSW-14-150 8-142
JOSW-14-300

JOSW-20-150 14-20 2
JOSW-20-300
JOSW-20-500

JOSW-35-150 20-35
JOSW-35-300
JOSW-35-500

JOSW-50-150 35-50
JOSW-50-300
JOSW-50-500

JOSW-75-100 50-75
JOSW-75-250
JOSW-75-500

JOSW-100-125 75-100
JOSW-100-250
JOSW-100-500

JOSW-150-250 100-150
JOSW-150-500
JOS-12-150 1,6-12
JOS-12-300
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Stansebgijler

Anbefalet pladetykkelse
S, SW..max. 4 mm
SWD.....max. 10 mm

Dol max. 25 mm
Type Hul @ Komplet u/ SKARESZAT - vaerktojsstal (se side 5 for HSS)
mm skaeresaet Runde huller Facon huller
Nal Matrice Saet Nal Matrice Saet
JOSWD-14-150 3-14
JOSWD-20-150 14-20

JOSWD-20-300
JOSWD-20-500

JOSWD-35-150 20-35
JOSWD-35-300

JOSWD-35-500

JOSWD-50-150 35-50
JOSWD-50-300
JOSWD-50-500
JOSWD-50-750

JOSWD-75-250 50-75
JOSWD-75-500

JOSWD-100-250 75-100
JOSWD-100-500

JOSWD-150-250 100-150
JOSWD-150-500

JOD-25-250 5-25
JOD-50-250 25-50
JOD-50-500

JOD-100-250 50-100
JOD-100-500
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‘ Anbefalet pladetykkelse - spgrg!! ‘

Stansebgijler og specialstanseenheder

Type Hul@ Komplet u/ SKARESAT
mm skaeresaet Runde huller Facon huller
Nal Matrice Sat Nal Matrice Sat

JOH-14 1,6-14

JOZ-8 1,6-8

JOZ-14 8-14

JOz-20 14-20

JOZ-35 20-35

JOZ-50 35-50

JOZ-75 50-75

JOZ-100 75-100

JOPL-8-75 1,6-8

JOPL-12-75 1,6-12

JOPLD-14-150 3-14

JOPLD-35-150  14-35

JOC-12 1,6-12

JOCD-20/35 5-20

JOSW 14-150 1,6-14
Monobloc

JOSWD 20- 14-20
150
Monobloc

JOSWD 35- 20-35
150
Monobloc

JOSWD 50- 35-50
150
Monobloc

JOSWD 75- 50-75
150
Monobloc

JOSWD 100- 75-100
250
Monobloc
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Opspzndingsplader

JOAP1-400
JOAP1-700 C
JOAP1-1000
JOAP1-1400 _ fiir T-Nutenstein M 10 |
JOAP1-2000 '

|
b8y

AP2 uden skabelonplade [ — ! ol o
JOAP2-400 \ s i R SRS, SN . ,
JOAP2-700 ET—E E_LJ 22 "
JOAP2-1000 L fir Nutenstein M 10 L
JOAP2-1400 — ——— 200 =l
JOAP2-2000

Skabelonplade pr. meter

e, AP3

Breite: X - 50

JOAP3 pr. not og meter k50— 50 e 50 oo 50— Ae B0 — e 50— 50—
Tilleeg under 4 noter eller W ‘ ‘ i
500 mm leengde ﬂ-ﬁ (JJ 1_13 g

fur T-Nutenstein M 10

T-sporsmgtrik

Bolt Nale for gevindoptraek

HSS nale

Kr./stk. JOSWS8N-M3

HSS nal (2/rille) til masseproduktion og rustfri. 50 % JOSWS8N-M5
Max 6 mm. Kvalitet 2080 af runde néle JOSWSN-M4

HSS nal 3/rille til pladetykkelse 8/25 mm. Kvalitet 2721
nal 3/rille til pladetykkelse mm. Kvalite JOSWSN-M6

Diverse tilleg Udligningsbgsninger

Karnerspids op til JOSW-20 JOAGH-8/3
Kernerspids fra JOSW-35 JOAGH-12/3

JOAGH-12/8
Fjedrende karnerspids
Aftagelig fangtap JOAGH-14/8
Skulder til JOSW-50 JOAGH-20/8

: JOAGH-20/14

Skulder til JOSW-100

JOAGH-35/8
Naglehul til JOSW-50, skarpt

JOAGH-50/8

Ngglehul med radius
Tagslibning op til JOSW/JOSWD-50
Tagslibning fra JOSW/JOSWD-75

JOAGH-SWD-14/8 (SW8-N)

Ekstra fgrenoter JOAGH-SWD-20/8 (SW8-N)

JOAGH-SWD-35/8 (SW8-N)
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Hjorne-, vinkeljern -, overklip

Overklip ‘
Anbefalet max.

JOT-125 4 mm

JOT-250 4 mm

JOTD-150 10 mm

JOTD-300 10 mm

Anslag til alle typer.
Indstilling 25-300 mm

Vinkeljern klip

Stop og anlagsskinner Type

JOWK-90x45 Komplet med skaeresaet V-form

U-form

JOAS-1-55
JOAS-1-80
JOAS-5 szrneklip
JOALS-250-55 Anbefalet max.
JOALS-250-80 JOAW 75 4 mm
JOALS-500-55 JOAW 125 4 mm
JOALS-500-80 JOAW 200 4 mm
JOAS-6/75 JOAWD 125 10 mm
JOAS-6/125
JOAS-6/AWD-125 Udklink, standard
JOALS-A-250-55 Anbef. max.
JOALS-A-250-80 JOUW 60 X 40 % 4 mm
JOLS-A-500-55 JOUW90 X 60 # 4 mm

JOALS-A-500-80 JOUW 120 X 90 4 mm
JOUW 160 X 120 # 4 mm

JOUWD 120 X904 10 mm

Overklipvaerktgoj

Overklipvaerktaj ‘
JOSWD-35 JOSWD-50 JOSWD-75 JOSWD-100 JOSWD-150

Stempel

Matrice

Matricefering

Matricestotte

Boring af krop for matricestgtte og positionsskrifter
Daeksel

Pr. rundhul max & 20,0

Pr. faconhul max. @ 20,0

Specialafstryger
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Hjernerundingsvarktgj - uden bgjle
Vaerktoj Max. radius SW SWD
14 5

20 8

35 15

50 23

75 35

50 4-6-8-12

Hydraulik

Hydraulikpresser

Type Pressekraft Passer til Pris

HP-S 3 32,0kN JOSW-S

HP-S 5 50,4 kN JOSW-S

HP-S8 78,0 kN JOSW-S

HP-S 12 124,8 kN JOSW-S

HP-S 20 201,6 kN JOSW-S

HP-SD 12 124,8 kN JOSW-D

HP-SD 20 201,6 kN JOSW-D

HP-U 12 124,8 kN JOuw

HP-U 20 201,6 kN JOuw

Hydraulikbgijler

Type Presse- Passer til
kraft

JOHW-12-150 32,0 kN JOS-12 skeeresaet

JOHW-20-150 50,4 kN  JOSW-20 skaeresaet

JOHW-35-150 78,0 kN  JOSW-35 skeeresaet

JOHW-50-150 124,8 KN JOSW-50 skaeresaet

JOHW -75-150 201,6 kN JOSW-75 skeeresaet

Pneumatikvaerktg;j

Type Presse- Passer til Pris
kraft
JOPW 12-150 12,0kN  JOH-14 skeaeresaet

HP-S

HP-U
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Matricebestemmelse for runde huller

Plade-
tykkelse | TILLAEG 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0
0,75-1,5 02 Nafb3tr./ lokkenal dindensioft, (Hvor fdrt skdl.Fullet ¥agre? ) 6,7 7,2 7,7 8,2
1,5-2,0 0,4 3,4 3,9 4,4 4,9 54 5,9 6,4 6,9 7,4 7,9 8,4
2,5-3,0 0,7 3,7 4,2 4,7 52 5,7 6,2 6,7 7,2 7,7 8,2 8,7 nz)
4,0 0,9 49 57 59 6,4 6,9 7,4 7.9 8,4 89 =
5,0 1,2 6,2 6,7 7,2 7,7 8,2 8,7 9,2 g
6,0 1,4 7,5 8,0 8,5 9,0 9,5 3
8,0 1,9 9,9 ¢
10,0 2,4

PLADE TILLAG 8,5 9,0 95 100 105 110 115 120 125 13,0 13,5 14,0

0,75-1,5 0,2 8,7 9,2 97 102 10,7 11,2 11,7 122 12,7 132 13,7 14,2
1,5-2,0 0,4 8,9 9.4 99 104 109 114 119 124 129 134 139 144
2,5-3,0 0,7 9,2 97 102 10,7 11,2 11,7 122 12,7 132 13,7 142 147

4,0 0,9 9,4 99 104 109 114 119 124 129 134 139 144 149
5,0 1,2 97 102 10,7 11,2 11,7 122 12,7 132 13,7 142 147 152
6,0 1,4 99 104 109 114 119 124 129 134 139 144 149 154
8,0 1,9 104 109 114 119 124 129 134 139 144 149 154 159
10,0 2,4 124 129 134 139 144 149 154 159 164
12,0 3,0

15,0 3,7

18,0 4,3

20,0 5,0

25,0 6,0

PLADE TILLAG 145 150 16,0 170 180 19,0 20,0

0,75-1,5 0,2 14,7 152 16,2 172 182 19,2 20,2
1,5-2,0 0,4 149 154 164 174 184 194 204
2,5-3,0 0,7 152 157 16,7 17,7 18,7 19,7 20,7
4,0 0,9 154 159 16,9 179 189 199 20,9
5,0 1,2 15,7 16,2 172 182 192 202 21,2
6,0 1,4 159 164 174 184 194 204 214
8.0 1,9 164 169 179 189 199 209 219
10,0 24 16,9 174 184 194 204 214 224
NOTER!
1) Faconhuller = aflange, rektanguleere og kvadratiske huller.
2) For alle diametre under 3 mm skal bruges udligningsb@sning - ogsa for SW14 under @8 samt SW20 under 314
3) nge Qa)nZir\]/q:;-priser geelder for standardmal. Andre dimensioner leveres mod et tillaeg pa kr. 60,- pr. stk.
4) Priser pa udklinkefaconer, der afviger fra standardmalene, opgives hvis andre mal gnskes.
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Betjeningsvejledning

og reservedelsliste for typerne S - SW - SWD

Opstilling: Ved indbygning af vaerktgjerne skal man pase
at "Werkzeughdhe geschlossen” ikke bliver mindre. Malet
for S/ISW, AW, T og UW er 129 mm (er angivet pa de en-
kelte prospekter) og for SWD, AWD, UWD og TD er 196
mm. Kommer man under disse mal er der fare for at be-
skadige veerktgjerne. Pa presser, der ikke har bundstop
anbefales det at montere afstandsstykker med de oven-
naevnte hgjder. Det heerdede stempel, der har en H7 pas-
ning i veerktajskroppen (sphaerogods) skal veere smurt,
saledes at der altid er en oliefilm pa stemplet.

Skift af skaeresaet: Ved alle hulfaconer, lige gyldigt om
det er rundhul, faconhul eller specialfacon, er det normailt
kun stempel og matrice, der skal skiftes. Afstrygersyste-
met skal normalt ikke rgres (undtagelser se nedenstaen-
de).

Skift af stempel: Ved rundhuller skal stemplet Igftes op.
Ved faconhuller skal farestiften (13) holdt af skruen (14)
lasnes, hvorefter stemplet Igftes op. Ved SW-8, SW-14 og
SW-20 skal slagpladen (11) holdt af seegeringen (12)
fiernes.

Skift af matrice: Matricen fastholdes af stift (15) ved fa-
conhuller eller (16) ved rundhuller. Ved demontering lgs-
nes skruen (17) og stiften kan traekkes tilbage. Matricen
Igftes og tages ud fremefter. Ved skift fra rundhul til facon-
hul eller omvendt skal holdestiften skiftes.

Udskiftning af afstryger: Ved specielle faconer eller
seerlige materialeforhold kan det veere ngdvendigt at
skifte afstrygeren. Demontering af afstrygeren sker ved
med en lille skruetraekker at fierne laseskiverne (8). Der-
efter fiernes afstrygeren nedefter. Montering sker i mod-
sat raekkefolge.

Snitluft: Den rigtige snitluft er en vaesentlig
forudsaetning for at arbejde uden forstyrrelser. Det er
emnets tykkelse, der bestemmer snitluften, og den

er ca. 10 — 12 %. Ved visse materialekvaliteter kan snit-
luften afvige vaesentligt fra gennemsnitsvaerdierne.

Slibning: Skeerpning af skaeresaettet skal ske, sa snart
der er tegn pa slidtage. Ved for sen efterslibning @ges
sliddet pa skaerekanterne betydeligt.

Fjernelse af affald: Ved stansningen falder affaldet ned
pa en "slidske” i veerktajskroppen. Kun ved de mindre
(9) veerktgjstyper kan affaldet selv falde ud af veerktgjs-
kroppen. For at forhindre en ophobning — der kan fare til
beskadigelse af matricen — skal der sgrges for en om-
hyggelig fiernelse af affaldet.

Positionering: Til opstilling af snitbillederne findes der
mange forskellige metoder, afhaengig af brugen. | alle
vaerktgjskroppe er der boret huller for positionsstifter, og
disse er et vaesentligt grundlag for ngjagtige gentagel-
ser.

12 i

0 Krop 6 Skive

1 Stempel 7 Afstandsrgr
2 Matrice 8 Laseskive

3 Afstryger 9 Afstrygerfjeder
4 Naleholder 10 Loftefjeder

5 Stgtte 11 Slagplade

12 Lasering 16 Lasestift for

13 Forestift for rundhulsmatrice
stempler 17 Laseskrue

14 Skrue 18 Positionsstift

15 Lasestift for 19 Naleholder
faconmatrice

@nsker du yderligere oplysninger, kan vi altid kontaktes!
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